
 Zust.  Änderung Datum Name 共  张 第 张  Ersetzt: Zg.-Nr.alt
Blatt 1 VON1

A4

Ä

 Main Technologies Co.,Ltd.

 Zeichnungs-Nr.:

Änderungsstand

 Benennung:

Norm

Geprüft

Gez.  ZhiyingLi

Datum Name

Weitergabe und Vervielfältigung dieser Unterlage

sowie Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes sind,

soweit nicht ausdrücklich zugestanden, nicht ge-

stattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Scha-

denersatz. Alle Rechte für den Fall der Patentertei-

lung oder Gebrauchsmustereintragung vorbehalten.

  一般允许公差  ISO 2768-mK

焊接结构公差按EN ISO 13920-BF

 Werkstoffgruppe DIN ISO13715

 Artikel Nr.:

 Material:

 Massstab:  Masse:                   KG
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技术要求：

1.所有焊缝必须保持清洁干净而且不允许在外侧有材料变形。

2.不锈钢焊接后所有的焊缝及棱边进行酸洗钝化处理(酸洗钝化BN94),成品表面没有明显的焊点及退火色差现象。

3.一般长度公差按DIN ISO 2768-1的m级公差执行

——倒圆半径和倒角高度：c（粗糙）

——角质量：f（精细）

内容描述

1 �Bl.10

1   Ø120　

1  Bl.10

数量

Ø120x490

尺寸 图号

-

-

-

版本

1

2

3

kg/件 　材料序号

3.6

6.8

0.3

1.4301

1.4307 A2

1.4301

Bl. 10x240x240

Bl. 10x60x60
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